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COMPANY PROFILE 
公司简介

POWDER MATERIAL EQUIPMENT 
粉体材料设备

        天通控股股份有限公司（股票代码：600330）创建于1984年，于2001年在上海证券交易所挂牌上市，

是国内首家由自然人直接控股的上市公司。经过四十年的艰苦创业，天通拥有多家控股和参股公司，目前

已经形成电子材料、电子模组、智能装备、绿色能源四大业务板块。业务涵盖电子信息材料产业链上下

游，是集科研、制造、销售于一体的国家高新技术企业。

   天通智能装备产业致力于成为泛半导体材料高端装备制造商，专业制造生产泛半导体材料的设备，主要

产品有粉末成型压机、单晶炉、硅芯炉、蓝宝石晶体生长炉，压电晶体生长炉等拉晶设备，以及相关切、

磨、抛设备和自动化设备研发制造，产品应用于包括用于单晶/多晶硅棒、半导体硅片、蓝宝石、光伏等泛

半导体材料的加工，电子、5G通信行业、平板显示行业、汽车行业及半导体工业等领域等，如：切割、开

方、研磨、抛光、减薄等系列加工设备及其自动化成套设备，产品技术指标达到国际同类产品先进水平，

国内领先地位。公司拥有各种专利授权近300项，其中发明专利近百项。

 公司秉承“立工匠精神、做功夫产品、创行业品牌、树百年企业”的企业精神做专“中国制造”产品。

·企业精神：巨1 危『 ill II!/ .iU tiff
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IE系列粉末成型机
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SX-B系列粉末成型机
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高速粉末成型机
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·产品特点

·采用更换式模架， 并可与S系列压机的模架进行交换通用。

·与其它离速粉末成形机相比， 它有较大的装料高度使成形的产品品种更为广泛。

·因配置了凹模止档和凹模控制装置， 能生产多台阶型产品， 而且产品质量稳定可靠。

·采用脱模位置固定式(E.P.C)原理， 使压制零件高度不同， 但相对压机的脱模基准面位置是不变的。

·采用油箱集中自动供油系统， 适合连续生产运行， 维护简单 、 噪声低。

·主要技术参数


 目 ����� �����
最大压制力 30KN 60KN 

最大脱模力 20KN 30KN 

最大装料高度 40mm 40mm 

最大脱模行程 40mm 40mm 

上冲行程 80mm 80mm 

上冲调节量 30mm 35mm 

凹模止挡力 20KN 40KN 

凹模止挡调节量 30mm 30mm 

成品最大尺寸 30mm 40mm 

凹模脱模面调整 土5mm 土5mm

每分钟压制数 15-60 S.P.m 15-60 S.P.m

料靴冲程 80mm 90mm 

主电机 l.SKW 2.2KW 

离合器 空气离合， 弹簧刹车 空气离合， 弹簧刹车

变速方式 变频器 变频器

所需工作空气压力 0.5-0.7Mpa 0.5-0.7Mpa 

所需电源容量 2.SKVA SKVA 

润 滑 油池式自动集中润滑 油池式自动集中润滑

成形机净重 0.9T l.ST

外形尺寸（长x宽x高） 870xl l 20xl 770mm 7130xl 330x2060mm 
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高速粉末成型机
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·产品特点

♦采用更换式模架，并可与S系列压机的模架进行交换通用。

♦与其它高速粉末成形机相比，它有较大的装料高度使成形的产品品种更为广泛。

♦因配置了凹模止档和凹模控制装置，能生产多台阶型产品，而且产品质量稳定可靠。

♦采用脱模位置固定式(E.P.C)原理，使压制零件高度不同，但相对压机的脱模基准面位置是不变的。

♦采用油箱集中自动供油系统，适合连续生产运行，维护简单 � 噪声低。

·主要技术参数

项 目 IE-10 IE-20 

最大压制力 lOOKN 200KN 

最大脱模力 40KN 70KN 

最大装料高度 40mm 40mm 

最大脱模行程 40mm 40mm 

上冲行程 90mm 90mm 

上冲调节量 35mm 35mm 

上冲预加载行程 35mm 35mm 

上冲预加载力 2.SKN 3.2KN 

凹模控制力 13KN 25KN 

凹模止挡力 75KN lSOKN 

凹模止挡调节量 30mm 30mm 

成品最大尺寸 50mm 60mm 

凹模脱模面调整 土 10mm 土 10mm

每分钟压制数 15-60 S.P.m 15-60 S.P.m

料靴冲程 100mm 100mm 

主电机 2.2KW 3.7KW 

离合器 空气离合，弹簧刹车 空气离合，弹簧刹车

变速方式 变频器 变频器

所需工作空气压力 0.5-0.7Mpa 0.5-0.7Mpa 

所需电源容量 5.SKVA 5.SKVA

润 滑 油池式自动集中润滑 油池式自动集中润滑

成形机净重 2.ST 3.5T 

外形尺寸（长x宽x高） l SOOxl 450x2400mm 1530xl 700x3060mm 
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·产品特点

5-1 OONL/S-130NL

5-lSONL

高速粉末成型机

, ► S 系列 ｀

甲

♦按浮动凹模压制系统和脱模位置恒定原理， 不管零件的高度 、 脱模均都在同 一位置。

♦ 凹模控制
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高精伺服成型机

[► SX-B 系列］

·产品特点
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·主要技术参数
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高精伺服成型机

[► SX-B 系列］

·产品特点

♦制品高精度

从以往的气压充填动作变为了通过伺服马达CNC控制， 去除了气压不稳所造成的不安定因素， 从而能生

产出更稳定 、 更高精度的复杂形状产品。

G)优越的运作精度

上 、 下冲驱动采用各自独立的螺杆与直接式伺服马达组合， 重复精度无论有无负荷都能达到在3um以内。

©全闭环控制（可选）

上 、 下冲的位置时常通过磁尺进行反馈， 所以不受床身变形的影响， 可靠保持在指令位置。

＠高刚性与高寿命

床身为三次元构造解析系统最合适的刚性， 构造简易， 易损耗部分少， 使新机器的初始精度能长时间保

持， 同时也减轻了保养。

＠采用预拉伸安装技术， 压制时设备变形量更加稳定。

♦操作简单：可以通过触摸屏设定， 缩短准备时间。

♦运作时震动和噪音极小， 工作环境得到改善。

·主要技术参数

SX-60B 

项目／机型
上一下一型 上一下二型 上一下三型

最大压制力/KN 600 600 600 

最大脱模力/KN 300 300 300 

最大充填高度/mm 180 120 100 

最大上冲行程/mm 300 230 230 

最大成型速度/PM 5-15 5-16 3-12

重复定位精度/mm 0.005 0.005 0.005 

机器重量IT 7.5 8 8.5 

外形尺寸（长x宽x高）/mm 1700xl620x4700 7700x7620x4850 1900xl557x5530 

上二下三型

600 

300 

100 

230 

3-12

0.005 

9 

7900x2077x5710 
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高精伺服成型机

[► SX-B 系列］
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·制品高精度

从以往的气压充填动作变为了通过伺服马达CNC控制， 去除了气压不稳所造成的不安定因素， 从而能生

产出更稳定 、 更高精度的复杂形状产品。

G)优越的运作精度

上 、 下冲驱动采用各自独立的螺杆与直接式伺服马达组合， 重复精度无论有无负荷都能达到在3um以内。

©全闭环控制（可选）

上 、 下冲的位置时常通过磁尺进行反馈， 所以不受床身变形的影响， 可靠保持在指令位置。

＠高刚性与高寿命

床身为三次元构造解析系统最合适的刚性， 构造简易， 易损耗部分少， 使新机器的初始精度能长时间保

持， 同时也减轻了保养。

＠采用预拉伸安装技术， 压制时设备变形量更加稳定。

·操作简单：可以通过触摸屏设
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粉末成型机

[► C 系列］

TOG • 产品特点

♦压机根据国内外最先进的成型工艺自行设计 、 械



C3 5030J / C3 5060J 

粉末成型机

[► C 系列）

TOG 
• 适用范围

适用于粉末冶金 、 硬合金 、 陶盗材料 、 磁性材料及相关行业粉末制品自动干压成型。

• 产品特点

♦压机充分消化吸收了国外粉末成型技术自行设计， 国内首家制造，

♦该压机压制还件时凹模不动作， 采用上下凸模同时对还件加压， 因而成型密度均匀性好。

♦在运转过程中， 可进行填料与加压量的调整。

♦模具装卸容易。

♦成型还件的速度可无级调整。

♦机器制造精度高， 成型还件尺寸 、 重量一致性好。

·主要技术参数

� 目 C35030J C35060J 

最大压制力 30成⤀3쀋宁3/下o密最大台料业度,逋密.胀下技化-化- 3쀃.聣，쀎⁞度0邬压র同⤀3.-�3䂞

最器制适,  뀋 度 密 - 同 㘢 - 区 加,큿㘀区加,恱-斗聤适
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S系列产品成型原理图 T TMP系列产品成型原理图 ｀ 
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